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Taller de Metodologias de muestreo en planta de fabcacién:
Dirigido a:

Profesionales encargados de areas de procesosciivodu Calidad, Mejoramiento
Continuo, Investigacion y Desarroll@reen Belts, Black Belts, Ingenieros de Procesos,
Ingenieros de Planta, Ingenieros de Calidad, Imgesi de compras, Recepcidén de
materias primas, Aseguramiento de calidad.

Curva Caracteristica de operacién (OC) § Curva de calidad saliente promedio (AOQ)
o
B 121
10- g 0,0
[0}
S 0,009
fe]
g 0,006
0,81 E
- = 0,003
Q
o &S
8 o 0,000+ . . . .
Q 0,6+ 2 0,000 0,025 0,050 0,075 0,100
5 Pct. elementos defect. en lote entrante
©
o
S 0.4 Curva de inspeccion total promedio (ATI)
g ! Qo
= 8 9000
a IS
& 7000
0,2+ T
o 5000+
S
g 3000 1
0,01 2 10001
0,000 0,025 0,050 0,075 0,100 0,000 0,025 0,050 0,075 0,100
Porcentaje de defectuosos en el lote Porcentaje de defectuosos en el lote
Tamafio de la muestra = 42, Distancia critica = 3,49080

Informacion procesada en Minitab

Objetivo del entrenamiento:

Desarrollar en el participante las competenciagueadas para disefiar planes de
muestreo en planta que cumplan las condicionesgaldas de confiabilidad, potencia y
margenes de error establecidas. Y aplicar de asurh necesidad la metodologia
correcta para calcular el tamafio de muestra combeig evaluando con anticipacion
los riesgos del plan de muestreo disefado.
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Curva de la potencia de Prueba t de 1 muestra
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Informacion procesada en Minitab

Temas cubiertos:

» Conceptos fundamentales: poblacién, muestra, \ariabantitativa, variable
cualitativa, desviacion estandar.

* Muestreo de aceptacion para atributos.

* Manejo de larabla ANSI/ASQ 71.4-2013.

* Muestreo de aceptacion para variables.

* Manejo de larabla ANSI/ASQ Z1.9-2013.

* Planes de muestreo simple, doble y mdltiples.

» Evaluacion de curvas caracteristicas de operacion.

e Comparaciéon de planes de muestreo.

* Muestreo Aleatorio Simple para estimacion de prdoged

* Muestreo Aleatorio Simple para estimacion de propoes.

* Muestreo para estimacion de capacidad de proceso.

* Muestreo para cartas de control (subgrupos ra@shal

e Caélculo de ARL y ATS.

» Evaluacion de riesgo tipo I.

» Evaluacion de riesgo tipo Il.
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Competencias adquiridas por nuestros participantes:

e Evaluar un plan de muestreo, interpretando logoey posibilidades de malas
decisiones.

» Disefar planes para recepcion de materias primas.

e Disefar planes de muestreo para medir capacidptbdesos.

» Disefar planes de muestreo para control del proe&seC.
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Promedio del proceso p

Informacion procesada en Excel — Curva de potgrania subgrupos racionales en SPC
Metodologia orientada a resultados:

Entrenamiento basado en casos semejantes a sitesgi@ales o con informacion real
de la compaiiia (si el participante dispone oporhemde de informacion), con ayudas
didacticas y laboratorios disefiados poiCeintro de Ingenieria de la Calidady el
apoyo de videos debidamente autorizados; con énfasila interpretacion de los
indicadores estadisticos y la toma de decisionsadaaen ellos. El curso se realiza con
ayuda de software Excel versiones 2010 6 2007.

Duraciéon del Entrenamiento: 16 horas.
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